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VIỆT NAM SẢN XUẤT                  HÀNG LOẠT ỐNG NANO CACBON GIÁ RẺ

Thế giới hiện sản xuất được ống nano cacbon nhưng giá thành cao (1USD/g), sản phẩm chưa thật sạch và đường kính ống chưa đồng đều. 
Một lần đến Lâm Đồng, nhìn những cây cà phê, TS Khê chợt nảy ra ý tưởng Việt Nam có thể sản xuất được hàng loạt ống nano cacbon với giá rẻ. Nhưng sau đó các thí nghiệm của ông vẫn chưa thành công. Sau 5 tháng miệt mài làm việc, TS Khê và các cộng sự đã hé mở được những điều kiện để sản xuất thành công. Tháng 7/2008, TS Khê có những kết quả bước đầu và cuối năm 2008, ông hoàn thiện được quy trình sản xuất ống nano cacbon của mình.

Lấy nguyên liệu là các loại cây như mía, rau dền, dó bầu, tầm vông… TS Khê đã chế tạo thành công ống nano cacbon đều hơn, với giá thành rẻ hơn. Phương pháp của ông là sử dụng nguyên liệu rắn để chế tạo, tuy tốc độ phản ứng chậm hơn nhưng cho ra sản phẩm đồng đều và ít thành phần pha tạp hơn. Sản phẩm có nhiều hình dạng khác nhau, từ ống thẳng đến ống xoắn, ống chia nhánh; từ ống có đường kính ngoài 600 nm cho đến sợi có đường kính nhỏ hơn 1nm.

 Giá thành rẻ hơn 50%
Nano cacbon là những ống nguyên tử cacbon tí hon, có đường kính chỉ vài phần tỷ mét, nhỏ hơn sợi tóc 100.000 lần, nhẹ hơn thép đến 6 lần nhưng lại bền hơn vật liệu này đến 100 lần. Nano cacbon có nhiều tính chất đặc biệt như siêu cứng, siêu bền, nhẹ nhưng khả năng dẫn điện, dẫn nhiệt tốt. Vì thế, chúng được sử dụng trong công nghiệp vũ trụ, hàng không. Với phương pháp chế tạo mới, giá thành của những ống nano cacbon sẽ rẻ hơn một nửa. Mặt khác, TS Khê và các cộng sự còn thực hiện việc ghép các ống nano cacbon có đường kính lớn lại với nhau để làm nên những màng lọc nano, dùng để lọc huyết thanh hoặc nước sinh học. Đây là cách mà TS Khê đưa công nghệ nano hữu dụng hơn với cuộc sống con người. 

Giữ lại công nghệ nguồn cho Việt Nam
Tìm ra phương pháp mới sản xuất ống nano cacbon trong điều kiện thiếu thốn về trang thiết bị kỹ thuật nên TS Khê quyết tâm giữ công nghệ này lại để nước ta nắm được công nghệ nguồn. Hiện nay, Mỹ và Nhật Bản là các quốc gia mạnh về công nghệ nano của thế giới. Năm 1991, TS Sumio Iijima (Nhật Bản) là người đầu tiên phát hiện ra ống nano cacbon. Từ đó đến nay, hàng loạt quốc gia trên thế giới đã tìm cách sản xuất ống nano cacbon với giá thành sao cho rẻ nhất và tốt nhất. TS Khê hy vọng khám phá của mình và các cộng sự  có thể đưa đến đáp án chung cho thế giới về một quy trình sản xuất hàng loạt ống nano cacbon có chất lượng cao mà giá thành không quá đắt. Mặt khác, ông cho rằng công nghệ sản xuất mới này sẽ giúp người nông dân trồng cà phê nâng cao giá trị sản phẩm vì một tấn cà phê trị giá 2.500 USD có thể bán ra với giá 250.000 USD sau khi trở thành ống nano cacbon.  

Năm 2008, Khu công nghệ cao TPHCM cho biết đã sản xuất được hàng chục kilôgram ống nano cacbon. Tuy nhiên, trong năm 2009 này, dự kiến sẽ sản xuất được khoảng 2,4 tấn. Bên cạnh đó, TS Khê còn tham vọng hợp tác với nhiều tập đoàn của Nhật Bản và Hoa Kỳ để đưa công nghệ vào sản xuất hàng loạt, qua đó quảng bá khả năng công nghệ của Việt Nam, đồng thời đóng góp giá trị kinh tế không nhỏ cho Việt Nam.

Theo www.vista.gov.vn, 23/1/2009
***************

SẢN XUẤT VẢI CHỐNG                  CÚM GIA CẦM TẠI VIỆT NAM
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Không chỉ ngăn ngừa sự tấn công của các loại vi khuẩn lao, E-Coli... loại vải kháng vi khuẩn Flutect do Tập đoàn Shikibo (Nhật Bản) sáng chế còn có thể giúp ngăn sự tấn công của virus, đặc biệt là H5N1. 

Tập đoàn Dệt may Việt Nam, Công ty COMO đã liên kết cùng Shikibo chuyển giao công nghệ và sản xuất đồng phục cho cán bộ y tế, bệnh nhân, tấm trải giường bệnh, chăn, màn tại những bệnh viện, trang phục bảo hộ lao động cho các cơ sở giết mổ, chế biến gia súc, gia cầm... ở Việt Nam. 

Đại diện Shikibo, ông Nguyễn Hữu Phúc cho biết, vải Flutect được chế tạo bằng công nghệ mới và hiện đại nhất, có tính năng diệt được các loại vi khuẩn, đặc biệt là làm mất khả năng lây lan của virus. 
Ông Phúc cho biết, sau khi dệt sợi, vải được tiếp xúc với chất kháng khuẩn đặc biệt. Nghiên cứu cho thấy loại chất này hủy hoại khả năng tồn tại cũng như tấn công của virus, nhất là virus cúm gia cầm. 
Theo tập đoàn Shikibo, sản phẩm đã được cấp giấy chứng nhận diệt virus của Viện Nghiên cứu Quốc gia Nhật Bản và được sử dụng rộng rãi tại nước này và Indonesia. 
Ở Việt Nam, giữa năm 2008, vải Flutect cũng đã được Viện Pasteur TP HCM xét nghiệm và cho kết quả loại vải này có tính kháng các loại vi khuẩn lao, E. Coli, P.aeruginosa, S.aureus, Salmonella, Shigella và B.Sublitis. 
Lần đầu tiên ra mắt tại Việt Nam, tập đoàn Shikibo đã gửi tặng 1.200 bộ áo blouse cho hai bệnh viện Nhiệt Đới TP HCM và Bạch Mai (Hà Nội). 

Theo www.hanoimoi.com.vn, 24/2/2009
***************

CHẾ TẠO CAO SU BLEND                DÙNG TRONG LĨNH VỰC                                KỸ THUẬT CAO 

PGS.TS Đỗ Quang Kháng (Viện Hóa học) và các cộng sự vừa hoàn thành đề tài khoa học "Nghiên cứu chế tạo và ứng dụng vật liệu cao su Blend trong lĩnh vực kỹ thuật cao thay thế hàng nhập ngoại". 
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Đề tài đã tạo ra sản phẩm có giá thành rẻ hơn các loại cao su tương ứng của nước ngoài, đạt yêu cầu để chế tạo các loại doăng, đệm cho máy biến thế cũng như một số sản phẩm cao su kỹ thuật khác có yêu cầu cao về độ bền dầu mỡ, bền nhiệt và bền thời tiết. Hiện đã có hơn 2.000 sản phẩm các loại ra đời từ công trình nói trên, được ứng dụng tại một số doanh nghiệp chế tạo biến thế, thiết bị điện phía Bắc và cho kết quả tốt.

Theo Báo Hà Nội mới, 3/2/2009
***************
HỆ THỐNG TỰ ĐỘNG               BÁO KẸT XE

Tháng 12/2008, nhóm nghiên cứu của PGS.TS Hồ Thanh Phong, Hiệu trưởng Trường ĐH Quốc tế - ĐH Quốc gia TPHCM, đã trình bày với lãnh đạo Sở GTVT TPHCM và Phòng CSGT đường bộ TP về hệ thống cảnh báo, thông báo tình trạng giao thông này để xin phép triển khai vào ứng dụng thực tế. Theo dự kiến, đầu năm 2009, nhóm sẽ thực hiện thí điểm ở một vài địa điểm dưới sự chấp thuận của UBND TPHCM.
Nhận biết kẹt xe bằng cảm ứng
Chỉ cần nhìn vào bảng thông báo đặt bên đường, người tham gia giao thông có thể biết được nơi nào đang kẹt xe. Qua hệ thống tin nhắn, người tham gia giao thông cũng được tư vấn đi hướng nào để tránh kẹt xe.
Hệ thống cảnh báo và điều khiển giao thông gồm một chương trình mô phỏng, một hệ thống thiết bị cảm biến đo lường, các bảng thông báo bằng đèn LED về tình trạng kẹt xe, một hệ thống nhận tin nhắn, cuộc gọi và trả lời các tin nhắn, cuộc gọi này. Tất cả những bộ phận đó hình thành nên một mạng lưới có khả năng cập nhật, tổng hợp được tình hình xe cộ lưu thông một cách liên tục theo thời gian và hiển thị tình trạng giao thông trên các bảng thông báo đặt tại một số điểm bên đường. Người tham gia giao thông chỉ cần nhìn vào đó và xác định được hướng đi nào đang bị kẹt xe để tránh đi vào, vừa giúp tránh mất thời gian của bản thân vừa giúp nút kẹt xe nhanh chóng được giải tỏa. 

Để đo lưu lượng xe lưu thông trên các giao lộ, nhóm đã nghiên cứu qua hơn chục loại thiết bị cảm ứng như cảm ứng từ, cảm ứng điện từ, cảm ứng hình ảnh... để chọn ra giải pháp tối ưu vừa tiết kiệm chi phí vừa bảo đảm độ chính xác. Thiết bị cảm ứng được thiết kế đặc biệt đặt tại các điểm nóng hay xảy ra tình trạng kẹt xe để theo dõi. Khi xe cộ đi ngang qua những vị trí này, sức nặng và từ tính phát ra từ các phương tiện này sẽ được nhận biết và báo về hệ thống xử lý trung tâm qua một hệ thống thông tin liên lạc. Sau đó, các thông tin sẽ được xử lý và hiển thị ở các “thiết bị đầu ra” như màn hình, tin nhắn, điện thoại... để thông báo đến người tham gia giao thông.

Chi phí không cao
Theo PGS.TS Hồ Thanh Phong, thời gian đầu hệ thống sẽ thực hiện ở mức bán tự động. Công tác trả lời tin nhắn, điện thoại gọi đến sẽ vừa do con người thực hiện vừa do máy thực hiện. Thông tin trên toàn bộ hệ thống được kết nối với nhau trên diện rộng nên người dân ngồi một chỗ vẫn có thể biết được thông tin ở các nơi khác nhau trên địa bàn TPHCM trong một thời điểm nhất định. Theo dự tính, chi phí đầu tư trang thiết bị cho một điểm trong thời điểm hiện tại khá rẻ, chỉ ở mức hơn chục triệu đồng/điểm.

Trước đó PGS.TS Hồ Thanh Phong đã có 2 đề tài liên quan đến lĩnh vực giao thông, đó là đề tài “Ứng dụng kỹ thuật mô phỏng và tối ưu vào việc nghiên cứu giao thông ở TPHCM” nghiệm thu năm 1999 và đề tài “Các biện pháp trước mắt giảm kẹt xe ở TPHCM” được nghiệm thu năm 2003. Đề tài năm 1999 là cơ sở lý thuyết còn đề tài năm 2003 là những ứng dụng cụ thể cho các giao lộ tại TPHCM. Sau khi hoàn thành nghiệm thu, kết quả đã được chuyển giao về Sở GTVT, đề tài năm 2003 đã được thử nghiệm trên mô hình. Với đề tài lần này, hy vọng sẽ được triển khai vào thực tế để đem lại những hiệu quả thiết thực hơn.
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 Theo www.khoahocphothong.com.vn, 6/2/2009

CHẾ TẠO THÀNH CÔNG                THIẾT BỊ LASER DÙNG TRONG NGÀNH Y

Từ kết quả của đề tài khoa học "Nghiên cứu công nghệ thiết kế và lắp ráp một số thiết bị laser dùng trong các bệnh viện tại Hà Nội", Trung tâm Công nghệ laser (Viện Ứng dụng công nghệ) đã chế tạo thành công bộ 3 thiết bị laser dùng để phẫu thuật, trị liệu và laser bán dẫn hồng ngoại. 

[image: image4.png]


Theo đánh giá của các bác sĩ Viện Da liễu Hà Nội sau khi thử nghiệm lâm sàng, các thiết bị đều đạt độ an toàn và cho kết quả điều trị khả quan. Việc ra đời các sản phẩm trên mở ra hướng có thể phát triển thiết bị này ở trong nước, giúp ngành y tế chủ động sửa chữa, bảo hành thiết bị, giảm chi phí chữa bệnh... Trước nay, hầu hết các thiết bị laser, nhất là thiết bị dùng trong ngành y ở nước ta đều phải nhập khẩu.

Theo www.vista.gov.vn, 23/2/2009

***************

ROBOT HÀN - TRIỂN VỌNG MỚI CHO NGÀNH CÔNG NGHIỆP ĐÓNG TÀU

Thời gian gần đây, một số sản phẩm robot của Việt Nam đã được ứng dụng khá thành công như: bộ điều khiển digital cho robot dạng SCARA 4 trục, robot di động trong môi trường cháy nổ, robot lấy đĩa CD trên máy ép nhựa… Mới đây, thêm một sản phẩm robot hàn đứng cũng đã được chế tạo thành công và kỳ vọng sẽ mang đến một triển vọng mới cho ngành công nghiệp đóng tàu trong nước. 

Sinh viên Lê Công Danh vừa tốt nghiệp khoa Cơ khí trường Đại học Giao thông Vận tải TPHCM đã đăng ký với Sở KH&CN thực hiện đề tài “Robot hàn đứng ứng dụng trong công nghệ đóng tàu”. 

Danh đã nhiều lần thực hiện dùng robot hàn thử nghiệm tại các xưởng cơ khí, các nhà máy đóng tàu tại Tp. Hồ Chí Minh. Sau nhiều lần trục trặc, con robot hoàn toàn bị thuần phục với các tốc độ từ 100mm, 150mm, 200mm rồi đến tận 250mm/phút ở tất cả các mối hàn từ đơn giản đến phức tạp. Đường hàn có tính thẩm mỹ, chất lượng ổn định và đều hơn so với phương pháp thủ công. Đặc biệt, sai số của robot đạt mức trong khoảng +/-5% (từ 0,5mm trở xuống) tương đương với sai số cho phép của các sản phẩm ngoại nhập. 

Triển vọng cho ngành đóng tàu
Theo phân tích của tác giả, trong điều kiện thực tế, một thợ hàn trong ngành đóng tàu chỉ thực hiện mối hàn có chiều dài khoảng từ 10 - 15cm (tùy theo độ dày của tấm thép) là phải dừng do sức nóng, bức xạ nhiệt từ mối hàn tỏa ra. Thêm vào đó, người thợ phải mất thời gian kiểm tra lại mối hàn, nếu không đạt thì tiến hành đục bỏ để hàn lại. Đó là chưa tính cả phần gia cường chống biến dạng trong quá trình hàn. Những nguyên nhân này làm giảm hiệu quả và tiến độ thực hiện trong ngành công nghiệp đóng tàu. 

Trong điều kiện hiện nay, một số doanh nghiệp sản xuất khó có thể đầu tư ngay một lúc để tự động hóa hoàn toàn công nghệ vì chi phí quá lớn, trong khi hiệu quả cạnh tranh của sản phẩm lại có tính giai đoạn, việc các doanh nghiệp làm sao để tìm ra giải pháp vừa hiệu quả, tiết kiệm mà vẫn đảm bảo tăng năng suất là một vấn đề không nhỏ. Thực tế cho thấy, bên cạnh các mẫu robot tĩnh được sử dụng trong sản xuất công nghiệp, việc nghiên cứu, ứng dụng robot di động được trang bị các thiết bị nhận dạng âm thanh, hình ảnh, khoảng cách… đòi hỏi các phương pháp điều khiển tinh vi hơn. Nói về triển vọng phát triển của sản phẩm, PGS-TS Lê Hoài Quốc, Phó Giám đốc Sở KH&CN cho biết, đề tài sẽ được giao cho Trung tâm thiết kế - Chế tạo thiết bị mới (Neptech) thuộc Sở KH&CN Tp. Hồ Chí Minh tiếp nhận để triển khai sản xuất – ứng dụng sản phẩm robot hàn đứng mang thương hiệu Việt.  

Sử dụng robot sản xuất trong nước, khách hàng được hưởng lợi ở chỗ chủ động bảo trì, nâng cấp với chi phí thấp, đồng thời thiết kế phù hợp với nhu cầu sử dụng và quan trọng là giá thành rẻ hơn. Trung tâm cũng cần nghiên cứu kỹ yếu tố tâm lý của người tiêu dùng để có thể tính đến hướng liên kết, hợp tác với các hãng sản xuất nước ngoài để tăng tỷ lệ nội địa hóa của robot. Theo TS Nguyễn Ngọc Lâm, Phân viện Nghiên cứu Điện tử – Tin học – Tự động hóa, đối với các nhà khoa học trẻ, đây là đề tài tương đối khó, đòi hỏi tính sáng tạo, am hiểu thực tế và chuyên môn cao. Trong đó, phần quan trọng nhất là thiết bị cảm biến dò đường hàn, công nghệ tự động hóa được đầu tư chất xám rất nhiều. Khi triển khai ứng dụng sẽ cần hoàn thiện thêm một số chi tiết nhưng với giá thành và chất lượng ổn định thì sản phẩm được kỳ vọng đáp ứng nhu cầu hiện đại hóa cho ngành công nghiệp đóng tàu. 
Theo Sài Gòn Giải phóng, 16/2/2009
***************

BỘ THÍ NGHIỆM VI XỬ LÝ  PHỤC VỤ GIẢNG DẠY TRONG LĨNH VỰC VI ĐIỀU KHIỂN

Trung tâm thiết kế chế tạo thiết bị TP.HCM (Neptech) vừa nghiên cứu, thiết kế được sản phẩm nói trên. Ông Nguyễn Hữu Chân Thành, tác giả của đề tài nghiên cứu này cho biết, bộ thí nghiệm này (ký hiệu PIC-AVR-89SMICRO Controller Kit) có nhiều ưu điểm như có độ chống nhiễu cao, có thể thực hiện thí nghiệm với nhiều loại vi xử lý (nâng cao hơn độ linh hoạt) giúp người sử dụng tiếp cận hiệu quả hơn với công nghệ điều khiển tự động bằng chíp xử lý các module ngoại vi đa dạng. 
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Các bộ kit dùng để thí nghiệm phục vụ công tác giảng dạy trong lĩnh vực vi điều khiển đã có từ trước đến nay, bị hạn chế là chỉ tập trung vào một loại vi xử lý nên không có sự đa dạng, hơn nữa các module ngoại vi không nhiều nên khi sử dụng khó nhận biết được những ứng dụng điều khiển trong một hệ thống. Với những cải tiến mới của bộ thí nghiệm PIC-AVR-89S, những hạn chế vừa nêu đã được khắc phục. Mặt khác, do được thực hiện trong nước nên bộ thí nghiệm PIC-AVR-89S, có giá thành không cao, phù hợp với nhu cầu và khả năng của các trường dạy nghề trong nước. Ông Nguyễn Hữu Chân Thành cho hay, sau khi nhóm nghiên cứu chào hàng sản phẩm tại Tp. Hồ Chí Minh, nhiều trường dạy nghề đã đặt vấn đề mua bộ kit này.

Theo Khoa học Phổ Thông, 9/1/2009
***************

CÔNG NGHỆ ĐÚC MẪU CHẢY

KS. Lê Việt, tổng giám đốc Công ty cổ phần cơ khí & đúc kim loại Sài Gòn (SAMECO) và nhóm cộng sự đã thực hiện thành công quy trình công nghệ đúc mẫu chảy các chi tiết phức tạp chất lượng cao cho ngành cơ khí, với công suất 600 tấn/năm. Đây là lần đầu tiên công nghệ này được công ty trong nước thực hiện thành công. Kết quả này sẽ thiết thực góp phần cung cấp cho thị trường trong nước những sản phẩm phôi đạt chất lượng cao (giúp các doanh nghiệp trong nước giảm giá thành sản xuất), nâng cao khả năng cạnh tranh và xuất khẩu cho các doanh nghiệp cơ khí...

Theo KS. Lê Việt, tạo phôi (phôi thô và tinh cung cấp cho các khâu gia công lắp ráp) là một trong những khâu quan trọng của ngành công nghiệp cơ khí. Các doanh nghiệp trong nước cho đến nay chủ yếu vẫn đang sử dụng công nghệ đúc bằng khuôn cát, mà mặt hạn chế là chất lượng vật đúc thấp và tỷ lệ phế phẩm cao (trên 30%). Đúc trong khuôn mẫu chảy là một phương pháp mới nhiều ưu điểm. Mẫu đúc được làm bằng vật liệu có nhiệt độ chảy thấp, khá bền nhưng dễ chảy nhằm tạo ra lỗ khuôn mà không cần mặt phân khuôn. So với đúc bằng khuôn cát, đúc mẫu chảy có thể làm được các chi tiết phức tạp, có thành mỏng, chất lượng bề mặt cao, giảm đáng kể lượng gia công cơ khí, nhiều chi tiết đúc xong có thể sử dụng ngay. Đúc mẫu chảy có thể làm được các sản phẩm có trọng lượng từ vài gram đến vài chục kilogram.

Đúc mẫu chảy hiện đang được sử dụng rất nhiều trên thế giới. Các dòng sản phẩm đúc bằng công nghệ mẫu chảy ngày càng nhiều vì có chất lượng cao và tỷ lệ sản phẩm hư hỏng thấp. Theo khảo sát của khoa công nghệ vật liệu Trường đại học Bách Khoa TP.HCM, ở TP.HCM hiện chỉ có một doanh nghiệp sử dụng công nghệ đúc mẫu chảy, chỉ để sản xuất các sản phẩm trang trí mỹ nghệ và một công ty của Nhật (KCX Tân Thuận) có áp dụng công nghệ này để sản xuất các chi tiết máy, song các sản phẩm chủ yếu được xuất về thị trường Nhật và ra thị trường thế giới.

Sau một thời gian tham khảo, KS. Lê Việt và nhóm cộng sự đã tiếp cận với Tổ chức phát triển kinh tế hải ngoại (JODC) và Công ty Wakoh của Nhật. Phía Nhật đồng ý chuyển giao công nghệ và kinh nghiệm quản lý (công nghệ đúc mẫu chảy, tổ chức sản xuất, hệ thống quản lý chất lượng và thực hiện 5S) cho Sameco. Công ty Sameco đã mạnh dạn đầu tư gần 10 tỷ đồng cho mục tiêu nói trên.

Khi đã có được thỏa thuận, Sameco khẩn trương tiến hành xây dựng nhà xưởng, mua sắm trang thiết bị, và chuẩn bị đội ngũ cán bộ kỹ thuật. Đầu tháng 1/2009  KS. Lê Việt cho biết hiện nay Sameco đã nắm và làm chủ được các bí quyết công nghệ do chuyên gia Nhật chuyển giao - cụ thể là quy trình công nghệ đúc sản phẩm hợp kim và làm các loại phụ tùng chi tiết máy có trọng lượng 0,1 - 30 kg, với sản lượng 40 - 50 tấn/tháng (480 - 600 tấn/năm). Sameco cũng đã sản xuất thành công những sản phẩm thử nghiệm đầu tiên do Nhật đặt hàng - sau khi kiểm tra đã đạt yêu cầu chất lượng của Nhật - những sản phẩm mà phía Nhật sẽ sử dụng trong các lĩnh vực như chi tiết trang trí trên máy bay, tàu điện ngầm, phụ tùng ô tô, xe máy, máy may, thiết bị điện, thiết bị công nghiệp, các loại van công nghiệp áp lực cao, van thực phẩm, y tế...

Sameco cho biết, sau khi xem xét năng lực sản xuất và chất lượng sản phẩm của Sameco, tổ chức JODC (Nhật) đã quyết định sẽ đặt hàng dài hạn đối với Sameco, với giá trị có thể đến 100 triệu đô la/năm. Một tín hiệu đáng mừng khác là Sameco cũng đã nhận được đơn đặt hàng của Hàn Quốc và một số nước châu Âu...

KS. Lê Việt cho biết, trước tình hình ngành cơ khí và đúc kim loại ở TP.HCM nói riêng và cả nước nói chung còn lạc hậu so thế giới, chúng tôi mạnh dạn đứng ra đầu tư dây chuyền công nghệ đúc mẫu chảy với mong muốn tạo một cú đột phá để tạo ra những sản phẩm mới và mẫu mã mới có chất lượng cao. Những kết quả lạc quan bước đầu cho thấy sự đầu tư này là cần thiết, hợp lý và mang lại hiệu quả cao. 

Theo www.khoahocphothong.com.vn, 6/2/2009

***************

GIÀN NÂNG HẠ XI-LANH              THỦY LỰC 400 TẤN
KS Lê Văn An và cộng sự (Tổng công ty Cơ điện - Xây dựng nông nghiệp và Thủy lợi) thiết kế chế tạo thành công giàn nâng hạ xi-lanh thủy lực 400 tấn dùng cho công trình thủy điện Sơn La. 
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Công trình kết hợp giữa kết cấu cơ khí (cầu trục chân rê) và hệ thống thủy lực, hệ thống điện tự động hóa tạo thành một thiết bị hoàn hảo. Thiết bị được trang bị hệ thống điện điều khiển, tự động hóa với hệ thống PLC an toàn và dễ dàng điều khiển. Kết cấu đơn giản, có thể tháo lắp dễ dàng mang đi các công trình khác nhau. Giàn nâng hạ thủy lực có khả năng tự hành, tiết kiệm rất nhiều kinh phí cho mỗi công trình được áp dụng. Thiết bị được trang bị hệ thống đồng bộ giữa hai cụm xi-lanh hai bên nhằm bảo đảm quá trình nâng, hạ luôn đều, tránh hiện tượng lệch, kẹt.

Hệ thống điều khiển đồng bộ không những dùng cho các thiết bị nâng hạ trong ngành thủy lợi, thủy điện mà còn có thể ứng dụng cho các ngành công nghiệp khác như: cầu đường, công nghiệp dầu khí. Công trình đã làm lợi cho Nhà nước hàng trăm tỷ đồng.
Theo www.nhandan.org.vn, 24/2/2009
***************
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 CHẾ TẠO THÀNH CÔNG                 MÁY HÚT RÁC                                    KHÍ ĐỘNG CAO TỐC

Sau 4 năm nghiên cứu và thử nghiệm, công ty Sáng chế Công nghệ An Sinh Đà Nẵng đã hoàn thiện được cơ cấu vận hành cho máy hút rác khí động lực cao tốc. Với chiếc máy này, những thùng rác để sẵn bên đường có thể được móc theo hoặc đổ trực tiếp lên xe chở rác dễ dàng, thuận tiện, chỉ trong vài chục giây mà không cần đến đôi tay của những người lao công.  

Máy hoạt động theo nguyên lý khí động lực hàng không, chạy bằng động cơ xe gắn máy 125 -200 cc; tốc độ quét cao hơn; bụi ít hơn các xe nước ngoài hiện có. Máy có kết cấu gọn nhẹ: dài 3m, rộng 1,4m, cao 2,2m và nặng 900kg với thể tích thùng rác 200 lít.
Hiện nay, Công ty Sáng chế Công nghệ An Sinh đã đăng ký bảo hộ độc quyền sáng chế sản phẩm này tại Việt Nam và nước ngoài. Đây là một trong số nhiều sản phẩm công nghệ thân thiện với môi trường của công ty. 
Theo www.vista.gov.vn,  8/1/2009
***************

MÁY BĂM LÁ MÍA 
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 Thông tin từ Bộ Nông nghiệp và Phát triển nông thông, hiện Việt Nam có 315.000 ha trồng mía với năng suất 50 tấn/ha. Cứ mỗi ha đất thì có 13-15 tấn lá sau thu hoạch. Việc trồng trọt, thu hoạch mía tại Việt Nam vẫn được thực hiện chủ yếu theo cách truyền thống, và người trồng mía chỉ biết đốt lá mía sau thu hoạch để kịp canh tác. Tuy nhiên, theo các nhà khoa học, cách làm này không những gây ô nhiễm môi trường nghiêm trọng mà còn phá hủy toàn bộ lớp phân hữu cơ, vi sinh trên lớp đất mặt, lâu dần đất sẽ mất sự tơi xốp, cứng và không thể thâm canh được. 
ThS Bùi Trung Thành (Đại học Công nghiệp TPHCM) đã giúp người trồng mía tiết kiệm 40% phân bón, không gây ô nhiễm môi trường bằng việc cho ra đời máy băm lá mía. 

Máy do ThS Bùi Trung Thành thiết kế, chế tạo là đề tài thực hiện theo đơn đặt hàng của Sở KH&CN TPHCM.  Khi ThS Thành đưa máy băm lá mía đi thực nghiệm thử ở một vài tỉnh thành thì các đơn vị trồng mía đặt mua lập tức. Và thế là, dù chưa kết thúc thời hạn nghiên cứu nhưng đã có 8 đơn đặt hàng. Ông Lê Ngọc Tĩnh, Giám đốc Trung tâm ứng dụng tiến bộ Khoa học Kỹ thuật Tây Ninh cho biết, “Chúng tôi đã sử dụng máy trên cánh đồng mía 20 ha tại Thành Long, Châu Thành và thực sự rất hài lòng về hiệu quả của máy. Sắp tới, chúng tôi sẽ tiếp tục đặt hàng”.

Máy băm lá mía của ThS Thành không phải là sản phẩm đầu tiên có mặt tại các cánh đồng mía của Việt Nam. Ông cho biết, đã rất nhiều nơi sử dụng các loại máy để giảm thiểu tình trạng phải đốt lá sau canh tác: máy băm ngọn và lá mía tĩnh tại của Trung Quốc, Nhật Bản, Ấn Độ, máy băm vùi lá mía của Pháp... Tuy nhiên, những loại máy của nước ngoài tỏ ra không phù hợp với điều kiện đồng mía của Việt Nam: máy băm tĩnh tại của Ấn Độ, Trung Quốc, Nhật Bản chỉ có một quạt thổi, năng suất thấp, chỉ phù hợp với quy mô nhỏ. 
Trước thực tế đó, ThS Bùi Trung Thành đã nghiên cứu và cho ra đời loại máy phù hợp hoàn toàn với điều kiện nóng ẩm, thu hoạch mía vào mùa khô của Việt Nam. 

Máy rộng đến 2,5m, liên hợp với máy kéo 4 bánh cho phép kết hợp với các máy nông nghiệp khác để thực hiện các khâu: đất trồng, rạch hom, chăm sóc, tuốt lá... Nhưng điều quan trọng hơn cả là máy của thạc sĩ Thành chế tạo có thể băm vụn 98% lá với kích thước nhỏ từ 5 đến 15 cm, lại phân bố đồng đều trên ruộng mía và giá thành của chiếc máy này lại rẻ hơn 70% so với giá nhập ngoại.

Tránh phá hủy đất, ô nhiễm môi trường
Theo tính toán của thạc sĩ Bùi Trung Thành, thay vì đốt lá mía, người trồng mía dùng máy băm nhỏ lá mía có thể canh tác ngay, mặt khác sẽ tiết kiệm khoảng 40% lượng phân hóa học, mà chất lượng đất trồng ngày càng tốt lên.

Theo www.vista.gov.vn, 10/2/2009
***************

CHẾ TẠO MÁY TRỒNG                KHOAI LANG

Anh Đỗ Quý Hạo và các cộng sự ở xã Mỹ Hiệp Sơn, Hòn Đất – Kiên Giang đã chế tạo thành công chiếc máy lên luống và rải phân trồng khoai lang. 
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Chiếc máy này được xem là bước đột phá cho người trồng khoai với diện tích lớn. Hệ thống máy bao gồm một đầu máy cày kéo PIAT-650, động cơ 67 mã lực, nặng 2,2 tấn (sản xuất tại Ý). Chiếc máy khi hoạt động mang theo một giàn phay đất, một hệ thống lên luống - BH1  và một hệ thống bón phân - BH2. Cấu tạo máy gồm:

Hệ thống xới đất: Do giàn phay xới đất của máy được thiết theo kiểu chuyên dùng làm đất trồng khoai lang nên răng có cấu tạo chiều dài 22 cm. Dài hơn bình thường 4 cm và số lượng răng là 96 răng, nhiều hơn bình thường 20 răng nên mức độ xới đạt chuẩn về chiều sâu và độ mịn của đất.

Hệ thống lên luống: Máy lên luống BH1 có độ chính xác về chiều ngang, độ đồng đều về chiều cao, lớn nhỏ trong luống. Máy đạt được những yếu tố cần thiết của người trồng khoai như: nóc luống nhọn, rõng sâu hết đất cày. Khi hoạt động chỉ cần căn bánh xe theo luống trước với cự li tự chọn. Máy BH1 sẽ cho ra luống khoai có chiều ngang rất chính xác. Máy lên luống với công suất 10 ha/ngày.

Hệ thống rải phân bón lót: Khi lên luống xong người trồng khoai lang thường rải phân để bón lót. Tính năng của máy BH2 rải phân theo yêu cầu của người sử dụng từ 200 đến 1.000kg/ha. Máy rải được các loại phân hóa học và cả vôi. Máy rải phân BH2 sử dụng động cơ từ máy kéo PIAT-650 (Ý). Với hệ thống trộn của máy BH2, người sử dụng đưa các loại phân vào thùng chứa của máy và khởi động hệ thống trộn để đảo đều phân trong thùng và đánh tan phân đóng cục chỉ trong vòng 1 phút. 

Sau đó phân được hệ thống trộn lùa về rốn xả có van điều chỉnh chính xác liều lượng theo ý muốn. Phân vào luống được giàn phay xới đất trộn đều trong phần đất giữa luống. Do được chuyển bằng máng nên phân không bị gió làm bay xuống rõng. Thông thường, nông dân thường bón lót phân các loại là 500 kg/ha, nếu giá trung bình 10.000đồng/kg thì chi phí là 5 triệu đồng/ha. Nếu so với bón bằng máy BH2 sẽ giảm hao hụt khoảng 5%, tiết giảm được 250.000 đồng/ha. Hơn nữa, nếu bón phân theo kiểu thủ công sẽ tiêu tốn hết 125 ngày công lao động trong khi máy chỉ làm 1 ngày với 3 nhân công.

Hiện nay, chiếc máy này đang được Anh Hạo sử dụng trên ruộng khoai lang của mình và nhận được sự quan tâm đặc biệt của bà con nông dân cùng các nhà khoa học. Anh Hạo cho biết sẽ còn chế tạo thêm chiếc máy rỡ khoai lang.
Theo Báo Nông nghiệp Việt Nam, 2/2009
***************

CHẾ TẠO MÁY BƠM HỖN HỢP

Anh Vũ Thái Hưng ở xã Nga Thủy, huyện Nga Sơn (Thanh Hóa) đã nghiên cứu chế tạo thành công máy bơm hỗn hợp. Công trình này đã đoạt giải thưởng “Sáng tạo khoa học Việt Nam” của Liên hiệp các Hội Khoa học - Kỹ thuật Việt Nam. 

Anh Vũ Thái Hưng cho biết, máy bơm cấu trúc hỗn hợp do anh chế tạo đã kết hợp được hai nguyên lý - ly tâm và hướng trục đứng. Chiếc máy bơm này có hệ thống dao chém đất đá, búa đập, hộp số điều khiển và những thiết bị hữu dụng kèm theo. Loại máy bơm này phù hợp với việc bơm nước tưới tiêu trong nông nghiệp; bơm nước và cấp lẫn ôxi cho ao hồ nuôi trồng thủy sản. 

Đặc biệt, loại máy bơm hỗn hợp rất phù hợp với việc khai thác than bùn, khai thác cát dưới lòng sông, đất cứng, giúp làm vệ sinh cống rãnh trong thành phố, sông ngòi, bể thải lớn… nên được bà con nông dân ưa chuộng.

Theo tính toán của khách hàng đã từng sử dụng sản phẩm, máy bơm hỗn hợp của anh Hưng chế tạo dùng để hút than bùn, cát dưới lòng sông đạt tỷ lệ rắn - lỏng là 86%-14%. Chiếc máy bơm hỗn hợp (dùng động cơ điện) tiết kiệm được khoảng 50% năng lượng so với các loại máy bơm đang bán trên thị trường. Vừa qua, anh Hưng đã cung cấp loại máy bơm này cho Công ty tuyển than Hòn Gai (Quảng Ninh) dùng để hút than bùn tại khu vực khai thác than và bán rộng rãi cho bà con nông dân với giá rẻ hơn các loại máy bơm khác.
Theo Báo Nông nghiệp Việt Nam, 9/01/2009
***************

CHẾ TẠO THÀNH CÔNG                 MÁY GẶT LÚA ĐA NĂNG

Các nhà nghiên cứu Viện Cơ điện Nông nghiệp và Công nghệ sau thu hoạch đã thiết kế và chế tạo thành công máy liên hợp thu hoạch lúa có thể hoạt động ổn định trên cả ruộng khô, hay ruộng ngập nước có bùn. Đặc biệt ngay cả khi lúa đổ máy GLH-0,3A vẫn có khả năng thu hoạch được.
Máy GLH-0,3A có nguyên lý hoạt động, kết cấu, các thông số hợp lý cho việc thiết kế mẫu máy thu hoạch lúa nói chung và ở đồng bằng sông Cửu Long nói riêng, đáp ứng khả năng làm việc trong các điều kiện thu hoạch phức tạp khác nhau do sự đa dạng về mùa vụ, khí hậu thời tiết, đất đai, giống lúa. 
Qua ứng dụng trong sản xuất cho thấy, máy đáp ứng yêu cầu kinh tế kỹ thuật trong thu hoạch lúa vùng đồng bằng sông Cửu Long, hoạt động ổn định trong điều kiện ruộng khô cũng như ruộng ngập nước có bùn. Đặc biệt, loại máy này có khả năng thu hoạch được cả lúa đổ. 
Với nguyên lý gặt đập liên hợp, bộ phận gặt có guồng gạt, bộ phận đập dọc trục, hệ thống sàng quạt làm sạch và hệ di động xích cao su có áp suất riêng trên đất 0,22kg/cm2 đã đáp ứng yêu cầu kỹ thuật thu hoạch lúa cho vùng đồng bằng sông Cửu Long. 
Các thiết kế tối ưu như tăng bề rộng làm việc, cải tiến kết cấu nhiều chuyển động của bộ phận cắt gặt, bổ sung thêm trống đập phục vụ nhằm giảm tỷ lệ tổn thất, nâng cao độ sạch của sản phẩm, năng suất của máy.

Vì không cần phải sử dụng nhiều nhân công để thu gom, vận chuyển, hay cắt tay... nên việc đưa máy GLH-0,3A vào ứng dụng đã góp phần giảm tới 85% chi phí lao động và gần 40% chi phí thu hoạch.

Theo http://vietnamnet.vn, 26/2/2009

***************

PHƠI KHÔ NHANH NÔNG SẢN NHỜ MÁY SẤY SẠCH

Đó là máy sấy sạch vỉ đứng của cơ sở cơ khí tư nhân Hoàng Thịnh ở thị trấn Buôn Trấp - huyện Krông Ana - Đăk Lăk. Với chiếc máy này, bà con nông dân không chỉ tiết kiệm thời gian, công sức mà nông sản sẽ được sấy khô, sạch và nhanh chóng. Chủ nhân của chiếc máy cho biết, máy sấy sạch này được làm bằng sắt thép, nặng 1 - 1,5 tấn, cao 10 - 12m và đặt cố định tại nhà xưởng. Chiếc máy này có cấu tạo khá đơn giản gồm khoang chứa vật liệu được cấu tạo nằm 2 bên buồng nhiệt (sử dụng các loại phế phẩm nông nghiệp như củi, trấu, bã mía... để tạo nhiệt). Theo đó, nông sản tươi được cho đầy vào khoang sấy bằng gầu tải. Sau một thời gian sấy nhất định, nông sản được cho ra ngoài để bốc hơi tự nhiên rồi lại được đưa vào buồng sấy tiếp. Chu trình này được lặp lại nhiều lần cho đến khi nguyên liệu sấy đạt đến độ khô theo quy định. 

Qua các kết quả thử nghiệm, đối với cà phê, chiếc máy sấy sạch này có thể đạt công suất 10 - 20 tấn/mẻ/16 tiếng. Với lúa, quá trình làm khô còn nhanh hơn 10 - 20 tấn/mẻ/6 tiếng.
Ông Thịnh cho biết, ưu điểm của chiếc máy sấy này là khắc phục được tình trạng nguyên liệu sấy bị nhiễm khói. Sản phẩm sấy sẽ đạt độ khô đồng đều, nên màu sắc đẹp, hạn chế được nấm mốc, hạt đen, vỏ, mẻ. Đặc biệt hơn, chiếc máy này sẽ giúp bà con giảm được nỗi khổ phải phơi phóng mỗi khi thu hoạch nông sản về, nhất là những ngày mưa ẩm ướt.

Từ chiếc máy sấy này, ông đã cải tiến thành một chiếc máy sấy mới chất lượng hơn, quy mô nhỏ hơn. Sản phẩm là một đề tài khoa học của Sở KH&CN Đăk Lăk. Trong thời gian tới, sản phẩm này sẽ được đưa ra thị trường.

Theo www.tchdkh.org.vn, 4/2/2009

***************

NGÂN HÀNG TẾ BÀO GỐC               ĐẦU TIÊN ĐI VÀO HOẠT ĐỘNG
Ngân hàng tế bào gốc đầu tiên của Việt Nam được Bộ Y tế cấp giấy phép mang tên MekoStem đã chính thức đi vào hoạt động sáng 15.2, tại TPHCM, đánh dấu một bước tiến vượt bậc trong nghiên cứu của giới y khoa Việt Nam.

Ngân hàng sẽ cung cấp các dịch vụ về thu thập, phân tích, xử lý tách tế bào, bảo quản các loại tế bào gốc từ máu và màng dây rốn cho cộng đồng. Ngân hàng này sử dụng công nghệ phân lập tế bào gốc mang dây rốn của Công ty CellResearch Corporation (Singapore) để bảo quản và lưu giữ tế bào gốc dây rốn (gồm máu và màng dây rốn), nhằm cung cấp cho các nhà y học ứng dụng trong điều trị bệnh nhân thuộc các chuyên khoa khác nhau.

Theo TS.BS Lê Văn Đông, Phó Chủ nhiệm Bộ môn miễn dịch học (Học viện Quân y), người phụ trách kỹ thuật của MekoStem, Ngân hàng sẽ nhận các mẫu dây rốn từ hai nhóm đối tượng để tách và bảo quản tế bào. Nhóm thứ nhất là các dây rốn do các bà mẹ tình nguyện hiến dây rốn của con mình để hình thành Ngân hàng tế bào gốc công cộng dùng để điều trị cho bất kỳ bệnh nhân nào trong cộng đồng có các chỉ tiêu xét nghiệm phù hợp. Nhóm thứ hai bao gồm những dây rốn do bố mẹ các em bé mới sinh có nhu cầu lưu giữ riêng, hình thành Ngân hàng tế bào gốc tư bao gồm các mẫu tế bào gốc được lưu giữ theo yêu cầu.

Kinh phí cho một ca thu thập dây rốn, phân tích xét nghiệm và xử lý tách tế bào từ một dây rốn là 800 - 2.500 USD tùy loại tế bào muốn cất giữ và thời gian yêu cầu lưu giữ. Hiện đã có khoảng 50 mẫu tế bào gốc được lưu giữ tại đây và ít nhất 10 khách hàng đã yêu cầu lưu giữ riêng tế bào gốc của con họ. Do tính chất kỹ thuật đặc thù, dịch vụ lưu giữ tế bào gốc theo yêu cầu của người dân mới chỉ được MekoStem áp dụng ở hai thành phố lớn là Hà Nội và TPHCM và năng lực thực hiện tách mẫu khoảng 10 ca/ngày.
Sử dụng nguồn tế bào gốc hiện được coi là một giải pháp đặc biệt để chữa bệnh trong tương lai cho mỗi người, các thành viên trong gia đình và cộng đồng do khả năng biệt hóa thành nhiều loại tế bào khác nhau thay thế cho các tế bào bị mất đi do già, chết tự nhiên hay chấn thương vì nhiều nguyên nhân. Tế bào gốc đã được sử dụng để chữa trị thành công một số bệnh ở người như suy tủy, ung thư máu, có khả năng sớm được ứng dụng để chữa bệnh tiểu đường, liệt do chấn thương tủy sống, ung thư và bệnh lý gen.
Tại Bệnh viện Truyền máu Huyết học TPHCM, việc ghép tế bào gốc đã được thực hiện thành công cho 3 bệnh nhân mắc bệnh lý ác tính và bệnh di truyền bẩm sinh từ tháng 7/1995, hiện tất cả đều sống khỏe mạnh. Từ đó đến nay, Bệnh viện này đã ghép tế bào gốc cho 69 ca, trong 32 ca ghép dị tế bào gốc có 78,12% đáp ứng tốt và phục hồi, 37 ca tự ghép tế bào gốc có 51,35% hồi phục và có sức khỏe bình thường.

Mặc dù sự ra đời của MekoStem mới chỉ là bước đi đầu tiên trong tổng thể chương trình phát triển nghiên cứu tế bào gốc tại Việt Nam, song đây là một bước tiến vượt bậc ghi nhận khả năng nghiên cứu, ứng dụng chuyên sâu của giới y khoa Việt Nam trong việc sử dụng nguồn tế bào gốc quý giá mà nhiều năm qua bị vứt bỏ như một loại rác thải y tế. 

Theo www.tchdkh.org.vn,16/02/2009

***************

BIẾN RÁC THẢI                          THÀNH BÊ TÔNG

Bê tông vụn, rác thải công trình...có thể trở thành những cấu kiện bê tông vững chắc dùng trong xây dựng. Đây là một nghiên cứu thiết thực của sinh viên Nguyễn Bình Nguyên của Trường Đại học Kiến trúc TPHCM. 

ThS Phan Thế Vinh, giảng viên khoa Xây dựng, Trường Đại học Kiến trúc TP HCM đánh giá, bê tông tái chế theo công nghệ của Nguyễn Bình Nguyên không những có giá thành thấp mà còn giải quyết được bài toán rác thải xây dựng.

Quy trình đơn giản, chất lượng đảm bảo
Bê tông tái chế được làm theo một quy trình khá đơn giản. Rác thải xây dựng (xà bần) từ những công trình phá bỏ: Chung cư, công sở, nhà tư nhân… sẽ được chuyển đến một bãi tập trung, cho vào máy nghiền, sàn (giống như máy nghiền đá tại các mỏ đá) và loại tạp chất. Quá trình này cho ra cốt liệu thô làm đá bê tông có kích thước từ một đến bốn cm, thay thế cho đá xây dựng có cùng kích thước được lấy từ các mỏ đá. Kết quả thử nghiệm cường độ chịu nén bê tông tái chế mác 100 dùng cốt liệu đá bê tông trong phòng thí nghiệm đã cho kết quả khả quan. Cốt liệu này sau khi trộn với cát, xi măng và nước sẽ cho ra bê tông thành phẩm. 

Cụ thể, để sản xuất 1m3 bê tông tái chế có mác 100, cần 236 lít nước, 286 kg xi-măng, 1.336 kg đá bê tông và 636 kg cát vàng, giá thành khoảng 456.000 đồng. Trong khi để sản xuất 1m3 bê tông có cùng mác 100, bằng cốt liệu đá tự nhiên, có giá thành đến 512.000 đồng, như vậy, bê tông tái chế tiết kiệm gần 11% chi phí sản xuất. Kinh phí đầu tư một dây chuyền nghiền sàng đá công suất 50m3/giờ (khoảng 2,5 tỷ đồng). Thời gian khấu hao máy trong vòng 19 tháng, khoảng 139 triệu đồng/tháng. Chi phí cho nhân công, quản lí, điện, nước, dầu và các chi phí phát sinh khác 250 triệu đồng/tháng. Nếu sử dụng máy 8 giờ/ngày, một tháng có khả năng sản xuất 12.000 m3, giá thành 13 đá bê tông tái chế chỉ 32.400 nghìn đồng, thấp hơn nhiều so với sản xuất đá tự nhiên. Những thành phần còn lại, không phải đá bê tông sau khi đã loại tạp chất (ni lông, vải, gỗ…) có thể bán cho các công trình xây dựng để san lấp mặt bằng, làm nền.

Cũng theo ThS Vinh, hoàn toàn có thể sản xuất được bê tông mác 200. Tuy nhiên, cần sử dụng thêm phụ gia và tỷ lệ xi măng cao hơn bê tông thường, nên không hiệu quả. Nhưng việc sản xuất bê tông tái chế dùng trong các kết cấu ít chịu lực như con lươn, vỉa hè, bê tông lót nền, tấm ghép panel, vách đứng trong hệ thống mương thoát nước, ghế đá… là rất hợp lý và an toàn. 

Giải pháp cho vấn nạn rác xây dựng
Vấn đề đau đầu của TPHCM, cũng như nhiều địa phương khác là không tìm ra nơi đổ xà bần. Theo thống kê, chỉ tính riêng địa bàn Tp.HCM, mỗi ngày có khoảng 2.000 tấn rác thải xây dựng, nhưng chỉ khoảng 1.000 tấn trong số này được đổ đúng nơi quy định. Việc đổ trộm xà bần, ảnh hưởng đến nhiều công trình khác và gây mất mỹ quan thành phố. Ông Phan Phùng Sanh, Phó chủ tịch thường trực Hội khoa học - kỹ thuật xây dựng Tp.HCM nhận xét: công trình biến xà bần thành bê tông rất thực tế, cần sớm đưa vào sử dụng. Đá bê tông mác thấp sử dụng làm đường giao thông nông thôn sẽ rất hiệu quả.

Theo www.tchdkh.org.vn, 17/2/2009

***************

· [image: image14.emf]

♦  1-0007268: Thiết bị sấy bánh tráng
Tác giả: Trần Doãn Sơn

Tóm tắt: 

Sáng chế đề xuất thiết bị sấy bánh tráng bao gồm các môđun được lắp ghép với nhau, môđun được bao quanh bởi vỏ bao che (5), bên trong vỏ bao che có băng tải dây đai (1) dùng để đỡ và di chuyển liên tục phên sấy được bố trí nằm ngang, cụm gia nhiệt Caloriphe, dùng hơi (2) gồm giàn trên (2.2) và giàn dưới (2.1) lần lượt được bố trí bên trên và bên dưới băng tải dây đai (1), cụm tạo dòng tác nhân sấy và thoát ẩm (4) được bố trí bên trên, dọc theo băng tải dây đai (1) và có tấm tạo dòng (4.1) được bố trí nghiêng so với phương nằm ngang, trên tấm tạo dòng (4.1) có bố trí các cánh hướng dòng (4.2), và cụm quạt cấp nhiệt (3) có quạt ly tâm được bố trí bên ngoài vỏ bao che (5) để hút không khí từ bên ngoài thổi vào giàn trên (2.2) của cụm gia nhiệt Caloriphe dùng hơi (2).
[image: image15.emf]
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♦  1-0007256: Hộp chứa đồ dùng cho xe máy
Tác giả:  Nguyễn Văn Lập

Tóm tắt: 

Sáng chế đề cập đến hộp chứa đồ để lắp vào giữa phần yếm xe (4) che ống đầu và khung thân xe nghiêng xuống dưới và yên xe (5). Hộp chứa đồ này bao gồm thân hộp (1) có mặt dưới (11) kéo dài về phía trước được làm cong tương ứng với hình dạng của yếm xe (2), hai mặt bên (12), mặt trên có nắp trên (2) có khoá (22), mặt sau (13) nằm ở phía yên xe, khác biệt ở chỗ mặt sau (13) có nắp sau (3) lõm vào trong để đầu trước của yên xe (4) nhô vào và nắp sau (3) này được mở vào bên trong hộp chứa đồ xuống phía dưới theo kiểu bản lề để khi mở yên xe (5) bằng cách nhấc đầu sau yên xe (5) lên thì đầu trước của yên xe (5) đẩy nắp sau (3) xoay xuống dưới.
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***************
♦  1-0007238: Quy trình sản xuất phân bón sinh tổng hợp dùng để xử lý đáy ao hồ trước khi nuôi thủy sản
Tác giả: Lê Văn Tri
Tóm tắt: 

Sáng chế đề xuất quy trình sản xuất phân bón sinh tổng hợp dùng để xử lý ao hồ trước khi nuôi thủy sản. Quy trình sản xuất phân bón sinh tổng hợp này bao gồm các công đoạn: chuẩn bị hỗn hợp vì sinh vật hữu ích từ các chủng B. subtilis, B. licheniformis,B.megaterium, L. acidophilus, S. cerevisiae, chuẩn bị hỗn hợp vi lượng các vi lượng Fe, Cu, Zn, Mg, Si, Co, Mn, lên men nguyên liệu hữu cơ gồm than bùn, phân gà, phân lợn hoặc phân trâu bò bằng vi sinh vật được chọn trong số các vi sinh vật lên men nguyên liệu hữu cơ Fusarium, Aspergillus, Botrytis, phối trộn các nguyên liệu thu được với nhau để thu được phân bón sinh tổng hợp.

***************
♦  1-0007239: Chế phẩm dùng để xử lý nước ao nuôi thủy sản
 Tác giả: Lê Văn Tri
Tóm tắt: 

Sáng chế đề cập đến chế phẩm dùng để xử lý nước ao nuôi thủy sản chứa các thành phần theo tỷ lệ (% khối lượng) sau:
Dịch lên men vi sinh 10-15

Cám gạo 20-30

Bột đậu tương 10-25

trong đó dịch lên men vi sinh là hỗn hợp dịch nuôi cấy của các vi sinh vật B.subtilis, B.licheniformis,B.megaterium,L.acidophilus, S. Cerevisiae. Chế phẩm này có tác dụng cung cấp cho ao nuôi các vi sinh vật bản địa phù hợp với từng vùng sinh thái, chủ động bổ sung các vi sinh vật đối kháng để hạn chế các mầm bệnh cho thủy sản.

***************
♦  2-0000731: Cặp học sinh kiêm phao cứu sinh

Tác giả: Đỗ Ngọc Khuê, Phạm Kiên Cường, Đỗ Bình Minh, Tô Văn Thiệp, Phạm Sơn Dương, Phan Nguyễn Khánh.

Tóm tắt: 

Mục đích của sáng chế là đề xuất cặp học sinh có kết hợp các vật tạo sức nâng để nó có tác dụng như một chiếc phao.

Để đạt được mục đích nêu trên, sáng chế đề xuất cặp học sinh bao gồm một chi tiết hình túi có mặt trước (1), mặt sau (2), nắp đậy (3) kéo dài từ mép trên của mặt sau (2) trùm lên một phần của mặt trước (1) và được trang bị khoá để gài vào mặt trước (1), và quai đeo (4) được gắn vào mép trên và mép dưới hoặc mép bên của mặt sau (2), trong đó cặp học sinh nêu trên được trang bị ít nhất một vật tạo sức nâng (5, 13, 14) giữa các lớp vật liệu dùng để làm cặp.
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♦  2-0000727: Chế phẩm xử lý nước thải
Tác giả: Lê Thanh Hùng, Nguyễn Phú Tuân, Nguyễn Văn Lạng
Tóm tắt: 

Giải pháp hữu ích đề cập đến chế phẩm xử lý nước thải chứa các thành phần theo tỷ lệ sau (% thể tích):
Hydro peroxi 5-20 

Axit peraxetic 5-10 

Axit xitric 1-5 

Rỉ đường 2-1

  Nước tinh khiết 55-87.

***************
♦  2-0000730: Van chặn, hệ thống nạp liệu cho bình phun cao áp và hệ thống phun cao áp

Tác giả: Nguyễn Thị Huỳnh
Tóm tắt: 

Giải pháp hữu ích đề xuất hệ thống cho phép nạp chất lỏng vào bình phun một cách nhanh chóng mà không cần thay đổi các kết cấu thông thường của hệ thống phun, cụ thể là cơ cấu van chặn được điều khiển bằng khí nén bao gồm thân hình ống (1) với mặt trong (1a) được làm nhô theo hướng trục để tạo thành gờ nổi (2); hai thanh đỡ (5) có các lỗ xuyên (4) được cố định lần lượt vào hai đầu thân hình ống (1') và (1'') sao cho trục của hai lỗ xuyên (4) đồng trục với thân hình ống (1); trục xoay (7) mà được làm liền khối và vuông góc với phao hình đĩa (6), được lắp vào giữa hai lỗ xuyên (4) sao cho phao hình đĩa (6) chuyển động tịnh tiến lên xuống giữa hai lỗ xuyên (4); và đệm bịt kín (8) lắp áp sát phao hình đĩa (6) và hướng về phía gờ nổi (2). Giải pháp hữu ích còn đề xuất hệ thống nạp liệu cho bình phun cao áp sử dụng van chặn đó và hệ thống phun cao áp ứng dụng hệ thống nạp liệu đó.
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***************
♦  2-0000732: Bàn bếp của tủ bếp liên hoàn
Tác giả: Nguyễn Hồng Hải.

Tóm tắt: 

Giải pháp hữu ích đề cập đến bàn bếp của tủ bếp liên hoàn bao gồm tấm mặt đá (1) phần khung gỗ (2), phần tường (3), phần nền (4), trong đó tấm mặt đá (1) phần khung gỗ (2), phần tường (3), phần nền (4) là liên kết cứng liền khối với nhau. Khung gỗ (2) được liên kết với tường (3), nền (4) bằng bộ ke móc thép bắt vít liên kết (24). Cốt thép (23) liên kết với khung gỗ (2) bằng vít gỗ (28) đầu kia được đặt trong tường (3), tấm bê tông (26) được đúc tại chỗ, mặt dưới là lớp gạch men (25) và mặt trên là tấm mặt đá (1).
***************
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Việt Nam sản xuất hàng loạt ống nano cacbon giá rẻ.


Sản xuất vải chống cúm gia cầm tại Việt Nam.


Chế tạo cao su Blend dùng trong lĩnh vực kỹ thuật cao.


Hệ thống tự động báo kẹt xe. 


Chế tạo thành công thiết bị laser dùng trong ngành y. 


Robot hàn - Triển vọng mới cho ngành công nghiệp đóng tàu. 


Bộ thí nghiệm vi xử lý phục vụ giảng dạy trong lĩnh vực vi điều khiển. 


Công nghệ đúc mẫu chảy. 


Giàn nâng hạ xi-lanh thủy lực 400 tấn. 


Chế tạo thành công máy hút rác khí động cao tốc. 


Máy băm lá mía.


Chế tạo máy trồng khoai lang. 


Chế tạo máy bơm hỗn hợp.


Chế tạo thành công máy gặt lúa đa năng.


Phơi khô nhanh nông sản nhờ máy sấy sạch.


Ngân hàng tế bào gốc đầu tiên đi vào hoạt động.


Biến rác thải thành bê tông.
































Thiết bị sấy bánh tráng.


Hộp chứa đồ dùng cho xe máy.


Quy trình sản xuất phân bón sinh tổng hợp dùng để xử lý đáy ao hồ trước khi nuôi thủy sản.


Chế phẩm dùng để xử lý nước ao nuôi thủy sản.


Chế phẩm xử lý nước thải.


Van chặn, hệ thống nạp liệu cho bình phun cao áp và hệ thống phun cao áp.


Bàn bếp của tủ bếp liên hoàn.


Cặp học sinh kiêm phao cứu sinh.
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